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Opfindelsen angar en maskine til opslidsning af plane emballageemner, isaer af belge- 
pap, og af den art, som omfatter et driwalsearrangement til fremfering af emballage- 
emnerne og mindst en roterbar opslidsningsvalse med mindst en kniv til fremstilling af 
en forkantslids og/eller en bagkantslids i det enkelte emballageemne. 

Der kendes en emballagemaskine af denne art, som omfatter et driwalsearrangement 
og opslidsningsknive, men maskinen virker ikke helt tilfredsstillende, fordi den er ret 
kompliceret og ikke saeriig driftssikker, hvortil kommer, at den er ret kostbar. 

Det er formalet med opfindelsen at anvise en maskine af den indledningsvis nsevnte art, 
som selv ved stor arbejdshastighed er mere driftssikker end kendt, og som samtidig er 
billigere i fremstilling. 

Maskinen ifblge opfindelsen er ejendommelig ved, at kniven er cirkulaer (sektorformet) 
og afgrasnset af to knivendekanter, idet den stnekker sig over en centervinkel v pa hojst 
300°, sa at kniven udviser et knivgab mellem knivendekanteme, og at en del af kniven 
nasr den ferste knivendekant - ved hjaelp af opslidsningsvalsen, en hertil tilsluttet driv- 
motor og den styrende programstyreenhed - er indrettet til at ska*e forkantslidsen ud 
fra emnets forkant og ind i emnet, medens en anden del af kniven naer den anden kni- 
vendekant - ved hjadp af opslidsningsvalsen, drivmotoren og programstyreenheden - er 
indrettet til at skaere bagkantslidsen fra et sted pa emnet naa- dettes bagkant og bagud 
gennem bagkanten, alt imens emnet med ja?vn fart feres fremad gennem maskinen. 
Herved opnas stor driftssikkerhed selv ved stor arbejdshastighed, og slidserne vil sta 
med skarpt afskarne kanter. Maskinen er forholdsvis billig i fremstilling. Under det en- 
kelte emnes fremteb vil kniven under skaeringen dreje sig i urets omlebsretning, men 
nar bagkantslidsen er fasrdig, drejes kniven modsat urets omlebsretning, indtil den for- 
ste knivendekant kommer hen i sin begyndelsesposition War til at modtage et efterffcl- 
gende emne. 



Ifolge opfindelsen kan kniven - ved hjaelp af opslidsningsvalsen, den hertil sluttede 
drivmotor og den styrende programstyreenhed - vaa-e indrettet til, nar det galder frem- 



stilling af forkantslidsen, at kunne dreje den fbrste knivendekant fra en begyndelsespo- 

sition - hvor denne knivendekant befinder sig i en vis centervinkel x (buen ™ • « ") fra 

180 ' 

radius til skaeringsstedet svarende til i hovedsagen den slidslaengde, som anskes, - og 
centervinklen x freraad, indtil forkantslidsen er blevet skaret, hvorefter kniven retarde- 
res, nar knivgabet befinder sig over emnet, hvilken anden knivdels - eller ekstra knivs - 
knivendekant ligeledes ved hjaelp af nawnte opslidsningsvalse, drivmotor og program- 
styreenhed kan vaere indrettet til, nar det gadder fremstilling af bagkantslidsen, at kun- 
ne drejes fra en udgangsvinkelposition y og ned i emnet pa skaerestedet, og derefter 
drejes et buestykke svarende til tengden af emnets bagkantslids og derefter retarderes, 
og sa drejes fremad, saledes at den forste knivendekant kommer hen i sin begyndelses- 
position klar til at raodtage et efterfblgende emballageemne. Herved opnas stor drifts- 
sikkerhed, selv ved stor arbejdshastighed, og slidseme vil sta med skarpt afskarne kan- 
ter. Maskinen er forholdsvis billig i fremstilling. 



15 Ifdge opfindelsen kan kniven - ved hjaelp af opslidsningsvalsen, drivmotoren og pro- 
gramstyreenheden - vaere indrettet til under skaering af savel forkantslidsen som bag- 
kantslidsen at have en periferihastighed, som er i hovedsagen lig med emballageemnets 
freinfOTingshastighed. Herved opnas saerlig stor driftssikkerhed. 

20 Desuden kan ifolge opfindelsen kniven - ved hjajlp af opslidsningsvalsen, drivmotoren 
og programstyreenheden - vaere indrettet til at sikre, at kniven under sin retarderende 
bevaegelse tfl sidst far periferihastigheden nul. Derved Oliver maskinen intermittent ar- 
bejdende, hvorved der spares energi ved drift af maskinen. 

5 Ifolge opfindelsen kan kniven straekke sig over en centervinkel v pa hejst 270°, isa;r 
225°, og vinklen x ligger i intervallet 30° < x < 70°, og vinklen y ligger i intervallet 30° 
< x < 70°. Dette svarer til et knivgab pa mere end 90°, isaer 135°, en gabsterrelse som i 
praksis bar vist sig hensigtsmaessig. 



Endvidere kan ifelge opfindelsen drivmotoren vaere en servomotor, sasom en elektrisk 
stepmotor, eller en mekanisk/hydraulisk drivmotor. Dette har i praksis vist sig saerlig 
praktisk. 

Ifolge opfindelsen kan der for opslidsningsvalseme set i emballageemnernes fremlobs- 
retning vare monteret mindst en sensorindretning til affaling af ankommende emballa- 
geemner, hvilken sensorindretning er indrettet til at aktivere programstyreorganet, nar 
et emballageemne ankommer. Herved opnas oget driftssikkerhed. 

Ifolge opfindelsen kan der under opslidsningsvalsen findes en modtryksvalse f.eks. in- 
deholdende to forholdsvis tynde cirkulasre skiver med en indbyrdes afstand svarende til 
knivens tykkelse. Derved opnas skarpere afskarae kanter i forkantslidsen og bag- 
kantslidsen. 

Endelig kan ifolge opfindelsen den under opslidsningsvalsen anbragte modtryksvalse 
have en elastisk belaegning, fortrinsvis gummi. Derved opnas en sasrlig palidelig drift. 

Opfindelsen forklares nedenfor under henvisning til tegningen, hvor 

fig. 1 viser en udforelsesform for en del af maskinen iftdge opfindelsen, set skematisk, 

fig. 2 samme set i perspektiv, idet knivens farste knivendekant star i sin begyndelses- 
position, klar til at skaere en forkantslids i et emballageemne, 

fig. 3 samme efter at emnets forkantslids er blevet skfiret og knivens gab befinder sig 
lige over emnet, 

fig. 4 samme, idet emnets bagkantslids er faerdigskaret, og 



fig. 5 et med forkantslids og bagkantslids forsynet emne, set i perspektiv. 



Den i fig. 1 viste maskine er beregnet til opslidsning af plane emballageemner, isaer af 
belgepap, men den kan dog ogsa anvendes til kartonemner. Maskinen bestir af et driv- 
valsearrangement 1 til fremfaring (i retningen A) af emballageemner 3 pa en rakke 
gennem maskinen. Driwalsearrangementet har flere saet aksler l'a, l'b, l"a og l"b. Pa 
akslerne sidder der cylindriske friktionslegemer 5, som samvirker parvis, f.eks. 5' og 
5"; disse legemer er fortrinsvis af plast eller gummi. 

Maskinen har desuden mindst en roterbar opslidsningsvalse 7, som er forsynet med 
mindst en kniv 9 til skaering af en forkantslids 1 1 eller en bagkantslids 13 pa emnet sa- 
ledes som antydet pa emnet 3 i fig. 5. 

Opslidsningskniven 9 er cirkulaer og afgraenset af to knivendekanter 9a og 9b. Den fro- 
st© knivendekant 9a ligger ved en farste knivdel 9A, og den anden knivendekant 9b lig- 
ger ved en anden knivdel 9B. Kniven straekker sig over en centervinkel v pa hejst 300°. 
Dette betyder, at kniven udviser et knivgab 19 mellem knivendekanterne 9a og 9b pa 
mindst 60°. 



Opslidsningsvalsen 7 er tilsluttet en drivmotor 21, der styres af en programstyreenhed 
23 (se fig. 1). Denne programstyreehhed er - nar det gaelder fremstilling af en forkant- 
slids 11 pa emnet 3 (idet emnets forkant 15 er naet frem til knivens skaerested 25, se 
fig. 2) - indrettet til at kunne dreje kniven 9 pa en sadan made, at den forste knivende- 
kant 9a kan drejes fremad fra en begyndelsesposition B, hvor knivendekanten 9a befin- 

der sig en centervinkel x (buen ^ • rx t idet r er knivens radius) fra radius til skaerings- 

stedet 25 svarende til i hovedsagen den slidskengde f (se fig. 5), som tmskes - og cen- 
tervinklen x fremad, indtil forkantslidsen 1 1 er blevet sk&ret; derefter serger program- 
styreenheden 23 for at retardere kniven, nar knivgabet 19 befinder sig over emnet 3 (se 
fig. 3). I denne fase drives emnet 3 stadigvaek fremad af driwalsearrangementet l'a, 
l'b, 5', 5" (fig. 1), altsa selv om kniven ikke er i indgreb med emnet. Programstyreen- 
heden 23 er - nar det gaelder skaering af bagkantslidsen 13 i emnet 3 (se fig. 5) - indret- 
tet til at kunne dreje den anden knivendekant 9b pa knivdelen 9B (eller pa en ekstra, 



ikke vist kniv) fra en udgangsvinkelposition y og ned pa skasrestedet 25, og derefter 
dreje denne knivendekant et buestykke (se fig. 4) svarende til laengden b af emnets 
bagkantslids 13 (fig. 5) og derefter retardere kniven, og sa deje kniven fremad, saledes 
at den fisrste knivendekant 9a komraer hen i sin begyndelsesposition B.(fig. 2), hvor 
5 kniven 9 er klar til at modtage et efterfelgende emne 3. 

Som man vil forsta, kan man - idet et emne 3 passerer forbi opslidsningskniven 9 - i en 
og samme arbejdsgang forsyne emnet 3 med enten en forkantslids 1 1 eller en bag- 
kantslids 13 eller begge disse slidser. Forkantslidsen 11 skaeres fra forkanten 15 af em- 
10 net 3 og ind i dette, medens bagkantslidens 1 7 skaering pabegyndes i afstand fra emnets 
bagkant, og der skaeres bagud gennem bagkanten 1 7. 

Kniven 9 kan ved hjaelp af opslidsningsvalsen, drivmotoren og programstyreenheden 
vasre indrettet til under skaering af bade forkantslidsen 11 og bagkantslidsen 13 at have 
15 en periferihastighed, som er i hovedsagen lig med emballageemnets 3 frem&ringsha- 
stighed. Der er dog intet i vejen for at naevnte periferihastighed pa visse tidspunkter kan 
vaere starre end emnets 3 fremforingshastighed. 

Kniven 9 kan ved hjaelp af opslidsningsvalsen 7, drivmotoren 21 og programstyreenhe- 
20 den 23 vaere indrettet til at sikre, at kniven under sin retarderende bevaegelse til sidst far 
periferihastigheden nul. 

Det er ogsa muligt, at kniven 9 kan straekke sig over en centervinkel v pa hqst 270°, 
isaer 225°, medens vinklen x kan ligge i intervallet 30° < x < 70° og vinklen y ligger i 
25 intervallet 30° < y < 70°. 

Drivmotoren 21 kan vaere en servomotor, sasom en elektrisk stepmotor, eller en meka- 
nisk/hydraulisk drivmotor. Det er vigtigt, at drivmotoren kan reagere tilstrakkelig hur- 
tigt pa de styresignaler, som kommer fra programstyreenheden 23. 



Fot opslidsningsvalsen 7 - set i emballageemnernes 3 fremfiBfringsretning A - kan der 
va;re monteret mindst en sensorindretning 27 til affoling af ankommende emner 3; 
denne sensorindretning, der f.eks. kan vasre optisk Met, kan vasre indrettet til at afgive 
et aktiveringssignal til programstyreorganet, nar et emne 3 passerer den. Herved vil 
knivens 9 furste knivendekant 9a hurtigt kunne bringes hen i sin begyndelsesstilling B, 
nar det naevnte emne 3 nar frem til kniven 9. 

Som vist i figureme 1-4 kan der under opslidsningsvalsen 7 findes en modtryksvalse 8, 
der f.eks. er forsynet med to forholdsvis tynde cirkulaere skiver 8a, 8b med en indbyr- 
des afstand svarende til knivens tykkelse. Disse cirkukere skiver tjener til at gore for- 
kantslidsens 1 1 og bagkantslidsens 13 kanter sajrligt skarpe. 

Det bemaerkes, at for tydeligheds skyld er tykkelsen af kniven 9 i figureme 2-4 vist ret 
stor; man ser ikke nogen knivsaeg, men en s&dan findes naturligvis i virkeligheden. 

Den under opslidsningsvalsen 7 anbragte modtryksvalse 8 kan have en elastisk belasg- 
ning, fortrinsvis af gummi. 

Det bemaerkes, at under skaeringen af savel forkantslidsen som bagkantslidsen roterer 
kniven 9 med uret - og at knivens omdrejningsretning, fra det ojeblik bagkantslidsen er 
skaret til det ejeblik den ferste knivendekant er i begyndelsesposition B, ogsa er med 
uret Det er dog alternativt muligt, at kniven 9 i sidstnaevnte fase drejes mod uret for at 
bringe naevnte farste knivendekant hen i begyndelsespositionen B. 

Opfindelsen kan aendres pa mange mader, uden at der derved afViges fra dens ide. 
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1. Maskine til opslidsning af plane emballageemner (3), iseer af bolgepap, og af 
den art, som omfatter et driwalsearrangement (Pa, l'b, 5', 5") til fremfering af embal- 
lageemnerae og mindst en roterbar opslidsningsvalse (7) med mindst en kniv (9) til 
fremstilling af en forkantslids (1 1) og/eller en bagkantslids (1 3) og i det enkelte emne, 
kendetegnet ved, at kniven (9) er cirkuleer (sektorformet) og afgraenset af to kniven- 
dekanter (9a, 9b), idet den straekker sig over en centervinkel (v) p§ h0jst 300°, sa at 
kniven udviser et knivgab (19) mellem knivendekanteme (9a, 9b), og at en del (9A) af 
kniven (9) naer den farste knivendekant (9a) ved hjalp af opslidsningsvalsen (7), en 
hertil tilsluttet drivmotor, og en styrende programstyreenhed - er indrettet til at kunne 
skare forkantslidsen (1 1) ud fra emnets forkant (15) og hid i emnet (3), medens en an- 
den del (9B) af kniven (9) naer den anden knivendekant (9b) - ved hjaelp af na5vnte op- 
slidsningsvalse (7), drivraotoren (21) og prograrnstyreenheden (23) - er indrettet til at 
skaere bagkantslidsen (13) fra et sted pa emnet (3) naer dettes bagkant (17) og bagud 
gennem bagkanten, alt imens emnet (3) medjaevn fart feres fremad gennem maskinen. 

2. Maskine ifolge krav I, kendetegnet ved, at den forste knivdels (9A) kniven- 
dekant (9a) - ved hjaelp af opslidiungsvalsen (7), drivmotoren (21) og programstyreen- 
heden (23) - er indrettet til, nar det gaelder fremstilling af forkantslidsen (1 1), at kunne 
drejes fra en begyndelsesposition (B) - hvor denne knivendekant (9a) befinder sig i en 

vis centervinkel x (buen ^L. . «) fra radius til skaeringsstedet (25) svarende til i hoved- 

sagen den slidslaengde, som onskes - og centervinklen x fremad, indtil forkantslidsen 
(1 1) er blevet dannet, hvorefter kniven (9) retarderes, nar knivgabet (19) befinder sig 
over emnet (3), og at den anden knivdels (7) - eller en ekstra knivs - knivendekant (9b) 
ligeledes ved hjaslp af nasvnte opslidsningsvalse (9B), drivmotor (21) og 
programstyreenhed (23) er indrettet til, nar det galder fremstilling af bagkantslidsen 
(13), at kunne drejes fra en udgangsvinkelposition (y) og ned pa skajrestedet (25), og 
derefter drejes (9) et buestykke i hovedsagen svarende til lasngden (b) af emnets 
bagkantslids (13) og derefter retarderes, og sa drejes fremad, saledes at den farste 



8 

derefter retarderes, og sa drejes fremad, s&ledes at den ferste knivendekant (9a) kom- 
mer hen i sin begyndelsesposition (B) klar til at modtage et efterfolgende emballage- 
emne (3). 

5 3. Maskine ifolge krav 1 eller 2, kendetegnet ved, at kniven (9) - ved hjaelp af 
opslidsningsvalsen (7), drivmotoren (21) og programstyreenheden (23) - er indrettet til 
under skaering af savel forkantslidsen (11) som bagkantslidsen (13) at have en periferi- 
hastighed, som er i hovedsagen lig med emballageemnets (3) fremferringshastighed. 

10 4. Maskine ifolge krav 1, 2 eller 3, kendetegnet ved, at kniven (9) - ved hjselp af 
opslidsningsvalsen (7), drivmotoren (21) og programstyreenheden (23) - er indrettet til 
at sikre, at kniven (9) under sin retarderende bevaegelse til sidst far periferihastigheden 
nul. 

15 5. Maskine ifolge et eller flere af kravene 1-4, kendetegnet ved, at kniven (9) 
straekker sig over en centervinkel v pa hcgst 270°, isser 225°, og at vinklen c ligger i in- 
tervallet 30° < x < 70°, og vinklen y ligger i intervallet 30° < y < 70°. 

6. Maskine ifolge et eller flere af kravene 1-5, kendetegnet ved, at drivmotoren 
20 (21) er en servomotor, sasom en elektrisk stepmotor, eller en mekanisk/hydraulisk driv- 

motor. 

7. Maskine ifolge et eller af kravene 1-6, kendetegnet ved, at der for opslids- 
ningsvalsen set i emballageemnernes (3) fremforingsretning (A) er monteret mindst en 

25 sensorindretning (27) til affoling af ankommende emballageemner (3), hvilken sensor- 
indretning (27) er indrettet til at aktivere programstyreorganet (23), nar et emballage- 
emne (3) ankommer. 

8. Maskine ifolge et eller flere af kravene 1-7, kendetegnet ved, at der under op- 
30 slidsningsvalsen (7) findes en modtryksvalse (30) f.eks. indeholdende to forholdsvis 

tynde cirkulaere skiver med en indbyrdes afstand svarende til knivens (9) tykkelse. 



9. Maskine ifelge et eller flere af kravene 1-8, kendetegnet ved, at den under op- 
si idsningsvalsen anbragte modtryksvalse (30) har en elastisk belaegning, fortrinsvis af 
gummi. 

for Inter IKEA Systems B. V. 
Chas. Hude A/S 
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SAMMENDRAG 

En maskine til opslidsning af plane emballageemner (3) af b0lgepap. Den har et driv- 
valsearrangement (l'a, Vb, 5', 5") til fremfaring af emnerne og en roterbar opslids- 
ningsvalse (7) med en kniv (9) til fremstilling af en forkantslids (11) og/eller en bag- 
kantslids 1 3 i det enkelte emballageemne (3), Kniven (9) er cirkulaer og afgraenset af to 
knivendekanter (9a, 9b), idet den straekker sig over en centervinkel (v) pi hojst 300°, s& 
at kniven udviser et knivgab (19) mellem knivendekanterne. En del (9 A) af kniven (9) 
nser den fiarste knivendekant (9a) er - ved hjaslp af opslidsningsvalsen (7) og en hertil 
tilsluttet drivmotor (21), der styres af en programstyreenhed (23) - indrettet til at kunne 
skaere forkantslidsen (1 1) ud fra emnets forkant (15) og ind i emnet (3), medens en an- 
den del (9B) af kniven naer den anden knivendekant (9b) - ved hjaelp af naevnte opslids- 
ningsvalse (7), drivmotor (21) og programstyreenhed (23) - er indrettet til at kunne 
skaere bagkantslidsen (13) fra et sted p& emnet (3) naer dettes bagkant (17) og bagud 
gennem bagkanten, alt imedens emnet (3) med jasvn fart fores fremad gennem maski- 
nen. Herved opn&s stor driftssikkerhed, selv ved stor arbejdshastighed, og slidserne vil 
sta med skaxpt afsk&rne kanter. Maskinen er desuden forholdsvis billig i fremstilling. 



Fig. 1. 
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